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Indikation
Ein kalthartendes Kunststoffpulver (Polymethylmethacrylat) und Monomerflissigkeit zur Herstellung individueller Abdruck-
l6ffel.

Mischungsverhaltnis
Ca. 4 Gewichtsanteile Pulver auf 1 Gewichtsanteil FlUssigkeit.

Wichtig

Wichtig ist, dass man zuerst die Flissigkeit in das AnriihrgefaB gieBt und dann soviel Pulver dazuriihrt, bis kein Uberschuss
an Flissigkeit mehr vorhanden ist. Im umgekehrten Fall gibt es keine homogene Vermischung. Danach mittels Spatel
intensiv durchkneten. Das Material ist nun sofort bearbeitungsfahig. Eine Reihe von Kunden erzielt gute Ergebnisse bei der
Anwendung im Drucktopf.

Aushartungszeit
Ca. 10 min.

Achtung
Pulver und Monomer unbedingt bei Zimmertemperatur lagern (nicht kahl).

Gewahrleistung

SHERA Werkstoff-Technologie GmbH & Co. KG ist nach DIN EN ISO 13485 zertifiziert und garantiert fir die Produkte,
aufgrund eines aufwendigen Qualitatssicherungssystems, eine einwandfreie Qualitat. Unsere Anwenderempfehlungen be-
ruhen auf in unserem Versuchslabor ermittelten sog. Richtwerten. Diese Werte k&nnen nur garantiert werden, wenn die
angegebenen Verfahrensschritte eingehalten werden. Der Benutzer ist fir die Bearbeitung der Produkte selbst verantwort-
lich. Fur fehlerhafte Ergebnisse wird nicht gehaftet, da SHERA keinen EinfluB auf die Weiterverarbeitung hat. Eventuell
dennoch auftretende Schadensersatzanspriche beziehen sich ausschlieBlich auf den Warenwert unserer Produkte.
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